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NEOPOXE 330
Klej do impregnacji i klejenia mat z wtékien weglowych NEOXECOVER

Karta Techniczna produktu Wydanie 03/PL

Opis: NEOPOXE 330 jest bezrozpuszczalnikowym, dwusktadnikowym, tiksotropowym klejem na bazie
modyfikowanej zywicy epoksydowej, stuzacym do klejenia i impregnacji mat z wtdkien weglowych
NEOXECOVER.

Zastosowanie: NEOPOXE 330 jest stosowany do mocowania powierzchniowego oraz impregnacji mat z widkien weglowych

na podtozach betonowych, stalowych, ceglanych oraz drewnianych.

Wiasciwosci: — Materiat fatwy w przygotowaniu i aplikacji

— Bardzo dobra przyczepnos¢ do wiekszosci podtozy

— Mozliwo$é nanoszenia na powierzchnie pionowe oraz sufitowe
— Produkt bezrozpuszczalnikowy

— Nie wymaga gruntowania przed aplikacja

— Posiada znakomite parametry wytrzymatosciowe

Opakowania: NEOPOXE 330 jest dostarczany w pojemnikach zawierajacych 5 kg lub 10 kg produktu.

Okres przydatnosci / | Okres przydatnosci do uzycia wynosi 18 miesigcy od daty produkcji pod warunkiem sktadowania
przechowywanie: w oryginalnych, nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach
i temperaturze od +5°C do +25°C.

DANE TECHNICZNE:

Baza chemiczna zywica epoksydowa

Gestos¢ mieszaniny sktadnikow A i B (w temperaturze +20°C) ~1,29 kg/dm®

Modut sprezystosci E (po 7 dniach, w temperaturze +23°C)

- rozcigganie 4,6 GPa
- zginanie 3,7 GPa

Wytrzymatos¢ na rozcigganie >30 MPa

Przyczepnos¢ do wilgotnego betonu (po 24 h) >4 MPa

Przyczepnos¢ do suchego betonu (po 24 h) >4 MPa

Przyczepnos¢ do suchego betonu (po 7 dniach) >5MPa

Sredni wspétczynnik rozszerzalnosci termicznej 4,4-10°K"

(w zakresie temperatur od -10°C do +40°C)

Wydtuzenie przy zerwaniu (po 7 dniach, w temperaturze +23°C) 1,0%
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DANE APLIKACYJNE:

Przygotowanie
podtoza:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ czyste, suche i wolne od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, takich
jak ttuszcze, oleje, sole itp. Powierzchnia podtoza do ktorego ma zostac przyklejona mata weglowa powinna
by¢ réowna (maksymalne nieréwnosci nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm na dtugosci 30 cm), Wszelkie
nieréwnosci nalezy usung¢ (sku¢, zeszlifowac), ostre krawedzie i naroza wyobli¢ (promie wyoblenia
min. 15 mm), a ubytki naprawi¢ np. zaprawg NEOPOXE 41. Przed aplikacjg nalezy sprawdzi¢ jakos$¢ podtoza
testem na odrywanie - préba pull-off.

Podfoza betonowe, kamienne i ceramiczne - powierzchnia powinna by¢é mocna, sucha, czysta, lekko
chropowata, o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszczenia takie jak: mleczko cementowe, pyly, zaolejenia,
Slady ttuszczu, luzne, niezwigzane lub stabo zwigzane z podtozem fragmenty oraz stare powtoki - nalezy
usungé. Czyszczenie podioza betonowego najlepiej przeprowadzi¢ metoda strumieniowo-scierng
(piaskowanie) lub mechanicznie. Wartos¢ préoby pull-off (wytrzymatos¢ betonu na odrywanie) powinna
wynosi¢ minimum 1,0 MPa — lub zgodnie z wymaganiami projektu. Nalezy przestrzega¢ wymaganych czaséw
dojrzewania betonu oraz materiatéw naprawczych. Przed rozpoczeciem naktadania kleju, podtoze nalezy
doktadnie odpyli¢ (np. odkurzyé przy pomocy specjalnego odkurzacza przemystowego).

Podtoze stalowe - powinno by¢ suche, oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2% (wg PN ISO 8501-1:1996),
pozbawione rdzy, pytu, zattuszczen oraz innych zanieczyszczen. Najlepsze efekty uzyskuje sie poprzez
oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng (piaskowanie). Po oczyszczeniu podtoze nalezy doktadnie
odpylic. Materiat nalezy naktadaé niezwtocznie po oczyszczeniu i odpyleniu podtoza stalowego.
W okreslonych przypadkach, konieczne moze by¢ zastosowanie odpowiedniego materiatu gruntujgcego.
Podtoze drewniane - nalezy wypiaskowac lub przeszlifowaé, a nastepnie doktadnie odpyli¢ (np. odkurzy¢ przy
pomocy specjalnego odkurzacza przemystowego).

Przygotowanie
materiatu:

Oba sktadniki kleju (sktadnik A i sktadnik B) nalezy wymieszaé wstepnie w pojemnikach. Nastepnie catg ilos¢
sktadnika B doda¢ do sktadnika A i mieszaé przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta (300+400 obr/min)
przez co najmniej 3 minuty, az do uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy. Mieszanie prowadzi¢
zachowujac witasciwe proporcje obu sktadnikéw. Do mieszania nalezy uzywac¢ odpowiednich, metalowych
koncowek mieszajgcych, a sam proces prowadzi¢ w taki sposéb aby jak najmniej napowietrzy¢ materiat.
Nalezy przygotowac tylko taka ilo$¢ materiatu, jakg mozna wykorzysta¢ przed uptywem czasu przydatnosci
do uzycia.

Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu sktadnikéw A i B:

. 30 min - w temperaturze +35°C

. 80 min - w temperaturze +10°C
Im wyzZsza temperatura otoczenia i objetos¢ mieszaniny tym czas przydatnosci materiatu do uzycia jest
krotszy.

Warunki stosowania:

Minimalna temperatura otoczenia - +10°C
Minimalna temperatura podtoza - +10°C
Maksymalna temperatura podtoza i otoczenia - +35°C
Maksymalna temperatura materiatu - +30°C
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna - <85%
Wilgotnos¢ wzgledna podtoza - <5%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy.

Metody naktadania:

Klej NEOPOXE 330 nalezy naktadaé¢ na odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca szpachli, watka
lub sztywnego pedzla, wcierajgc w podtoze cienkg warstwe kleju (wypetniajac jednoczesnie wszelkie
nieréwnosci). Warstwa kleju powinna by¢ ciggta na catej powierzchni klejenia maty. Bezposrednio
po zakonczeniu naktadania kleju, na podtozu pokrytym klejem nalezy umiesci¢ przycieta na wymiar mate
z wtdkien weglowych NEOXECOVER - pamietajagc o wiasciwym kierunku utozenia witdkien - i lekko j3
docisng¢. Przy uzyciu specjalnego watka rowkowego, nalezy docisng¢ mate do podtoza (prowadzac watek
wzdtuz kierunku utozenia wtdkien) tak, aby klej przesgczyt sie przez tkanine. Nastepnie na mate, nalezy
natozy¢ druga warstwe kleju NEOPOXE 330 — w celu zamkniecia tkaniny weglowej i utworzenia laminatu lub
przyklejenia kolejnych warstw maty. Jesli wykonywane bedzie wzmocnienie z wiecej niz jednej warstwy mat,
kolejne warstwy mogg by¢ uktadane metodg ,mokre na mokre” lub po zwigzaniu kleju w warstwie
poprzedniej. Jako ostatnig warstwe systemu, tzw. warstwe zamykajaca, natozy¢ klej epoksydowy NEOPOXE
330. Warstwe zamykajgcg z kleju NEOPOXE 330 nalezy naktada¢ wzdtuz kierunku utozenia wtdkien,
uzywajac do tego watka lub pedzla, wyréwnujac jednoczesnie powierzchnie.
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Metody naktadania: Struktura wzmocnienia powinna wygladac¢ nastepujgco:

- warstwa kleju NEOPOXE 330 naktadana na podtoze (warstwa gruntujgca i przesgczajaca)
- mata z wtékien weglowych NEOXECOVER

- warstwa kleju NEOPOXE 330 naktadana na mate (warstwa zamykajaca i wyréwnujaca)
(+ ewentualnie kolejna warstwa maty z wtdkien weglowych NEOXECOVER)

Na wykonane wzmocnienie, w celu jego zamaskowania, mozna natozy¢ warstwe zaprawy mineralnej lub
powtoke ochronng (np. z materiatu MEGAprotect® AR 100 S lub MEGAprotect® AR 100 E). Przed aplikacja
zaprawy konieczne moze by¢ odpowiednie uszorstnienie powierzchni laminatu — np. poprzez obsypanie
sSwiezego kleju suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym. Podczas aplikacji mat, nalezy pamietaé
o zachowaniu wtasciwej dtugosci zakotwienia (minimum 100 mm w kierunku wzdtuz wtdkien — zaleznie od
zastosowanego typu maty oraz wymagan projektu).

Zuzycie teoretyczne kleju NEOPOXE 330 zalezne jest od typu i gestosci przyklejanej maty i wynosi:

- dla mat NEOXECOVER 150 i NEOXECOVER 200:
gruntowanie podtoza i przesaczenie pierwszej warstwy: 0,60+1,20 kg/m2
przesgczenie kazdej kolejnej warstwy: 0,50+0,60 kg/m2

- dla maty NEOXECOVER 300:
gruntowanie podtoza i przesaczenie pierwszej warstwy: 1,00+1,50 kg/m2
przesgczenie kazdej kolejnej warstwy: 0,70+0,80 kg/m2

- dla maty NEOXECOVER 500:
gruntowanie podtoza i przesaczenie pierwszej warstwy: 1,30+2,20 kg/m2

Praktyczne zuzycie kleju NEOPOXE 330 jest uzaleznione od typu, gramatury i sposobu przyklejania maty,
chropowatosci podtoza oraz nieréwnosci wystepujgcych na jego powierzchni.

Warunki BHP: Stosowac sprzet zabezpieczajacy drogi oddechowe, ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Przed
rozpoczeciem prac z zywicami zalecane jest stosowanie kremu ochronnego na nieostoniete partie skory.
Szczegotowe informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem wyrobu zawarte sg w Karcie
Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Czyszczenie narzedzi: | Bezposrednio po zastosowaniu materiatu, narzedzia mozna umyc acetonem. Przed czyszczeniem narzedzi
zaleca sie zapoznanie z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Utwardzone pozostatosci materiatu
mozna usung¢ mechanicznie.

Ochrona $rodowiska: | Sktadniki A i B w stanie nieutwardzonym mogg zanieczysci¢ wode i nie wolno ich usuwa¢ do kanalizacji,
gruntu lub wéd gruntowych. Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu.
Utwardzone resztki materiatu oraz opakowania nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pomoc techniczna: Przed zastosowaniem produktu zalecane jest skonsultowanie sie z doradca technicznym Producenta, celem
upewnienia sie co do poprawnosci zastosowania materiatu i/lub systemu.

NEOPOXE 330 jest wyrobem przeznaczonym do uzytku profesjonalnego.

Niniejsza Karta Techniczna zastepuje wydania poprzednie. Wszelkie dane techniczne, informacje i zalecenia podane w Karcie Technicznej oparte s3
na wieloletnich badaniach, doswiadczeniu oraz najlepszej wiedzy Producenta, jednak nie moga by¢ uznane za wyczerpujace. Producent i Sprzedawca
nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace wynikiem przechowywania i zastosowania produktu niezgodnego z zaleceniami.
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